CARACTERISTICAS TECNICAS

e Longitud pieza min /MAX ........cccoooiiiiiiiiiiiieiieieeeee de 300 mm a 2600 mm en estandar

e Ancho pieza Min /MAX .......ceeieiiiiiiiiiiiiiee e 30 mm a 210 mm (ilimitado después de desmontaje de topes de apoyo)
e Espesor pieza min /Max ........cccceeeeeeeeieiieeeeeeeee de 15 mm a 200 mm en estandar

« Distancia maxima entre 2 mecanizados (eje X) .............. 2600 mm

e Carrera vertical (€J8 Y) ..uuueeieiiieiiiiiiiiiiieee e 250 mm

e Carrera transversal (eje Z) ..., 250 mm

e Programacion ... lenguaje ISO (por DFAO mediante red o llave USB en opcién)

« Velocidad de avance de las unidades moviles ................... de 0 a 120 m/min.

e Presion de alimentacion .............cccccceiiiiiiieiiiiiiiieiee e, 6 bar

e Tension de alimentacion ...........cccccvveiiiiieeeccciiiieeee e, 380 voltios trifasicos + tierra + neutro

PORTAHERRAMIENTAS PRINCIPALES

e Unidad de ranurado vertical u horizontal - 1,5 kW - 18000 rpm.

e Unidad de mortajado con cadena - 2,2 kW — 3000 rpm.

e Unidad de mortajado Alternax - 1,1 kW — 3000 rpm.

e Unidad de mortajado con monobedane - 2,2 kW — 3000 rpm.

e Unidad de fresado - arbol longitud 100 mm, @ 50 mm - 4 kW - 6000 rpm.
e Unidad de anubado - 0,6 kW — 2800 rpm. - con almacén cargador

EQUIPOS COMPLEMENTARIOS OPCIONALES

 Variador de frecuencia para velocidad de herramientas que van de 3000 a 18000 rpm.
o Sistema de cambio rapido de herramientas por cono tipo HSK50

e Duchador cédigo de barras

e Almacén cargador vertical u horizontal

e Tapiz o rodillos de evacuacion

Unidades de ranurado vertical y horizontal

ESTRUCTURA Y DIMENSIONES

000

Composicion y estructura

o Estructura del armazon de 5
acero mecanosoldado

o Guiado por railes prismati-
cos con casquillos con
rodillos reciclables ¥

o Accionamiento de las uni-
dades por servomotores be Pl
brushless servocontrolados
con calculador

3120

En la actualidad, las series son cada vez mas

' Centro de mecanizado 3120
« Altura centro global: 2500 mm reducidas. Lo mismo sucede para los plazos.
820 . o - - s
& * Altura armario electrico: 2000 mm La personalizacion de los productos de \/
o Altura pupitre de mando: 1800 mm . , . . PA Rv E AU
carpinterias se ha vuelto una exigencia.

Profitable machining™
Para responder a todas estas necesidades, PAR-
VEAU ha diseinado los centros de mecanizado CNC PARVEAU MAB

. . 19130 VIGNOLS
PARVEAU 3110 y 3120 configurables a voluntad segun las R A N E

Profitable machining* necesidades de su empresa. Tél. +33 (0)5 55 25 80 01

: : : Fax +33 (0)5 55 25 06 29
Unidad de anubado con mandril de atornillado CN Internet : http3/ it
‘ Q E.Mail : parveau@wanadoo.fr

Los datos y caracteristicas técnicas indicados en este documento estan sujetos a perfeccionamientos o modificaciones y no pueden comprometer nuestra responsabilidad



FUNCIONES

Mortajado cerradura

Drenaje traviesas durmientes
Drenaje piezas de apoyo

Mortajado empunadura

Perforacion para ensamblaje mecanico
Perforaciéon empufadura (3 agujeros)
Perforacién cerradura

Entalle y ranurado de gachetas
Entalle de pernios

Perforacién de pivotes

Ranurado de las ventilaciones
Anubado

Ranurado de las ventilaciones Ranurado de gacheta

Drenaje de las piezas de apoyo Piqueteado

=
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Ranurado de formas diversas

Perforacion para ensamblaje

CONCEPTO

e Esta maquina se propone bajo 2 estructuras de base:
magquina con una 1 columna vertical (Ref. 3110) que
puede recibir 1 a 2 portaherramientas y a 2 columnas
verticales (Ref. 3120) que puede recibir mas de 2 por-
taherramientas.

e Todos los ejes pueden digitalizarse y son manejados
por microordenador.

» Realiza todos los mecanizados longitudinalmente:

perforacion, mortajado, ranurado, anubado, etc.

e Esta maquina puede presentarse en multiples versio-
nes: configurable en funcién de las necesidades del
cliente, cadencias de trabajo modulables, con o sin al-
macén cargador y/o evacuacion automatica.

Pértico movil de 0 a 120 m/mn

Los puntos fuertes

Unidades de perforacion ranurado vertical y
horizontal

e Pt Prensadores neumaticos verticales y
' ' horizontales con rodillos méviles
\ Barrera de proteccién

por células

Anubadora con mandril
de anubado CN

Mesa de maquina

, Regla de alineacion y posicionamiento rapido de las maderas
Pupitre de mando con

microordenador

Centro de mecanizado 3120 equipado de 2 unidades de ranu-
rado vertical y horizontal y de una unidad de anubado

PRINCIPIO DE UTILIZACION

e La pieza, eventualmente ya perfilada y espigada
se deposita sobre la mesa maquina.

e El operador lanza el programa de pieza corres-
pondiente 0 escanea un cédigo de barras -
(etiqueta sobre anuba de fabricacion o previa-
mente pegada en la pieza). La maquina recono-
ce asi cada pieza y descarga el programa cor-
respondiente. Las informaciones provienen, ya
sea de un programa en lenguaje ISO, o de un
software de DFAO (opcion).

e Los portaherramientas se desplazan digitalmen-
te. La pieza permanece fija. Cada tipo de meca- — - S
nizado es realizado por portaherramientas espe- Detalle de la mesa equipada de una regla soporte con topes de apoyo
cializados por funcién y por cara. La maquina es que permite pos@cionar las piezas contra refe_re_ncia. Evita los topes de la
capaz de mecanizar sobre 2 caras. parte del mecanizado que pueden causar colisiones.

e La pieza mecanizada es evacuada manual o au- <
g PROGRAMACION

tomaticamente por tapiz 0 mesa motorizada
(opcién).

Ejemplo de un centro >
- e 1 H wi
e €QUIpado de un tapiz S =
3 de alimentacion y de
. un almacén de alma-

= cenamiento de piezas
e.| mecanizadas

Unidad de perforacion inclinada
para realizacion de drenajes

Unidad de mor-
tajado monobe- [
dane en curso 3

de mecanizado

eProgramacion de la maquina a partir del lenguaje ISO
o de un software de DFAO (opcién).

e Transmision de los datos por red o por disquete.

eSistema de lectura de codigo de barras para identifi-
cacion de las piezas (opcion).

e Telemantenimiento por el servicio de postventa
PARVEAU (opcion - requiere una linea telefénica
dedicada a tal efecto).

Etiqueta con cddigos
de barras que permi-
te identificar una
pieza (opcion)




