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LIGNE DE TRONCONNAGE OPTIMISEE
avec détection des défauts par trait de craie fluor  escente

Un opérateur en amont de la ligne marque d’un trditio les lieux des défauts a éliminer.

Transfert a rouleaux mécanisés

Il est situé a gauche, dans le prolongement deble fivant de la déligneuse, et récupere les
bastaings expulsés par I'opérateur.

Un dispositif pneumatique pousse chaque bastairgepdiculairement, vers le transfert a
chaines.

Longueur : 5 m utile

Largeur utile : 300 mm

Diametre des rouleaux : 120 mm
Pas des rouleaux : 300 mm

Transfert & chaines

Deux possibilités sont prévues.

- Les bastaings de largeur égale a la piéce en deuypsoduction sont repris par le transfert
a chaines, vers la trongconneuse. Un dispositif mgua de reprise est prévu en
prolongement de chaque chaine permettant de rapriaslbastaings ci-dessus pour les
amener vers le transfert a chaines.

— Les autres sont évacués par gravité vers un laé,isimédiatement derriere le transfert a
rouleaux, sous le transfert & chaines (bac oufedmsn inclut). Dans ce cas, le dispositif
mécanique de reprise ci-dessus s'efface pour ta@sder les bastaings.

Le choix de la direction d'évacuation est effeqgiaél'opérateur, par action sur un bouton
rotatif.

Capacité du transfert en longueur de piece : 4,5 m.
Longueur du transfert : 4 m.

Table a rouleaux libres

Un dispositif pneumatique de monte et baisse asitipos distribue chaque bastaing du
transfert a chaines vers le transfert a rouledugsien amont de la trongonneuse.
Longueur : 6 m utile

Largeur utile : 300 mm

Diametre des rouleaux : 120 mm

Pas des rouleaux : 300 mm
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Tronconneuse a lame escamotable type SPT

De par son principe, cette version est plus ergonoque que la précédente du fait de
l'automatisation des coupes. Elle assure égalemaie plus grande sécurité.

Un chariot pousseur numérique programmeé reprend ldastaing puis le pousse vers la
trongconneuse.

Le bastaing est sur le transfert a rouleaux.

Au préalable, avant toute coupe, le chariot pousdeté d'une cellule, lors de son retour
apres avoir terminé le bastaing précédent, partalohgueur du bastaing suivant. Une
premiere cellule détecte les extrémités du bastaimg deuxieme détecte tous les traits tracés
au délignage, et mémorise les distances entre olientre eux.

Ceci permet, grace au calculateur doté d'un ldgitdptimisation, de travailler de la maniéere
suivante:

La longueur entre deux traits, est comparée a éne de longueurs standards saisies et
mémorisées (les longueurs des pieces que I'oroaeenir)

Le calculateur calcule a I'aide d'un algorithmetés les possibilités de coupe pour obtenir
des longueurs standards dans la partie du bastagydéré, en générant le moins de chutes
possibles. La trongonneuse va ainsi exécuter l@gasopossibles automatiquement. La chute
non récupérable, générée par ce calcul sera comhbiteéchute due a un défaut, ceci afin
d'éviter des coupes inutiles.

Un espace est prévu entre la sortie de la trongmenet le début du transfert a rouleaux. Ce
principe implique que les longueurs des chutessa@mpatibles avec cet espace.

Les piéces sont évacuées a pousse pousse versdalsda trongconneuse.

LARGEURS
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™ = -
Diagramme SPT "P" et "B"

Trongonneuse SPT standard Diagramme de coupe de la SPT

Introduction a droite
Déclenchement coupe automatique au trait.
Capacités de coupe : voir diagramme.
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Lamel[] 400 mm, alésage 30 mm, escamotable par vérin pneumatique
Presseur pneumatique

Moteur 4 KW - 380 V triphasés

Buses aspiration : supérieure80 mm - inférieurél 100 mm

Précision de coupe: 1 mm

Ejecteur
En sortie de trongconneuse, un dispositif pneumategi prévu pour pousser les piéces dont la

longueur ne correspond pas a la série en couhdiedition, dans un récipient (a prévoir par
le client).
Une rampe permet, a chaque piece expulsée, desrterpher brutalement.

Transfert a rouleaux libres

En sortie de trongconneuse, un transfert a roulébres permet I'accumulation des pieces.
Longueur : 3 m utile

Largeur utile : 300 mm

Diamétre des rouleaux : 120 mm

Pas des rouleaux : 100 mm

Armoire électrigue

Celle-ci est dotée d'un calculateur permettanaisies des données, et le dialogue avec la
machine.

Elle comporte un pupitre opérateur avec les diffesydoutons de mise en fonction et
contrdle.

Energies
Tension : 400 V. tri. + neutre

Puissance totale installée : 18 KW
Air comprimé : 6 bars
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Implantation
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