CARACTERISTIQUES GENERALES

SPT.P SPT.B SPT.D SPT.R SPT.AB TEP
Moteur 4 kW 5,5 kW
Vitesse de rotation 3500 t/min. 4000 t/min. 3500 t/min. 2 800 t/min.
Diamétre de lame @ 400 mm @ 300 mm @ 400 mm @ 550 mm
Alésage de la lame 30 mm
Déclenchement coupe pédale bi-manuelle butée automaticue pédale bi-manuelle bi-manuelle
;’T';‘g“e“r FREEE 615 mm 365 mm Protection intégrale 200 mm 615 mm 331 mm
Buses ﬁ:ﬁg @ 80 mm @ 100 mm
déaspi =
tion Inférieure @ 100 mm @ 160 mm
Air comprimée 6 bars
Tension 380 volts triphas®s
Poids 250 kg 300 kg 500 kg
Pression acoustique LP =94 dB LP =80 dB LP =94 dB LP =97 dB
Section mini : Longueur mini/maxi :
40 >_<40 mm 50/ 250 mm
Capacité de coupe Voir diagramme fzegt:’fz??:'m maxicgftfg'fgsmr:;ghoi_ Voir diagramme
Long. Mini : 50 mm res :
Long. Maxi : 250 mm 50 / 250 mm
LARGEURS : LARGEURS
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Diagramme SPT "P" et "B Dl‘agra'nmﬂEP

EQUIPEMENTS COMPLEMENTAIRES OPTIONNELS
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f Coupe au trait de craie fluorescente
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9 Pousseur numérisé

1 Optimisation de coupe pour gain de matiere
1 Butées manuelles, a escamotage pneumatique, a commande numérique
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Les données et caractéristiques techniques indiquées sur ce document sont sujettes a perfectionnements ou modifications et ne peuvent engager notre responsabilité

Trongconneuses

SPF TEP
gnes de trongconnage

PARVEAU a développé pour vous
la gamme ACMA : tronconneuses
a lame escamotable et
mécanisations adaptées
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Profitable machining®
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Internet : http://www.parveau.fr
E.Mail : parveau@wanadoo.fr



LA TRONCONNEUSE SPT

Cette machine compacte permet de tronconner tous
vos avivés de dimensions standard (voir diagramme
de coupe). Elle existe en 4 versions pour 4 applica-
tions spécifiques :
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congue pour le trongonnage de bois courts. Elle est
®qui p®e dobun e-manoeitenea adedmtech i
teurs raccourcis (365 mm de
de la lame).
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1SPT « D » pour Dés de palette :LaSPT.Da
été spécialement étudiée pour la fabrication de dés
de palettes. Elle permet dogdrkeGloy@kydd ©
pneumati que et son poussoirgqedgirpuygsodamcst i)
un trongonnage de bois tres courts en toute sécurité. parquet.
{SPT « R » Rogneuse: La SPT. R permet | O6intro-
duction des bois frontalement ou latéralement. Equi-

p®e doéune commaedéebiet doun
en ®querre de part et doaut e

ne est particulierement adaptée pour les travaux de

protecteur

a2 mae

fa I | |

a

rognage et de purge de niud
te épaisseur avec des cadences élevées.

1SPT « AB » pour Avance Barre :lLa SPT.AB

est ®qui p®e doOéune avance ba \

sé de 2 méachoires serrant le bois pneumatiquement.
Cette machine est idéale pour couper des séries de
coupes de longueurs identiques.

Pupitre de commande
et armoire électrique

LA TRONCONNEUSE TEP

Plus imposante que la SPT, la TEP est destinée a

trongonner vos plateaux ou bois de grandes largeurs.
La course de la lame en arc de cercle permet de cou-
per des bois de largeur 1 m (voir diagramme de cou-

pe).

Les points forts

Presseur pneumatigue
a parallélogramme
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ERGONOMIE ET PROGRES SECURITE

Pourquoi encore utiliser une trongconneuse radiale ou Construites selon les normes CE, et agréées par

pendulaire & main, dangereuse et bruyante ? Les I INRS, ces machines sont équipées de protecteurs et

tronconneuses ACMA s o n't N | ame e s c aenoatteasbglietyitent tout contact avec la lame. Le

cycle automatique, peu br udé@acemens de ladatne se dait pneumatiqugnreiat padt e

sécurité, et étudiées a chaque fois en fonction de vo- vérin avec possibilité de régler sa vitesse de travail.
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STRUC TURE

'&%ﬂs Selon votre besoin, ACMA vous propose toute une
gamme do®qui pements et de
pousseurs num®ri s®s, t abl

cuation, etc...) qui augmentera la productivité de votre
ameghine.t acilite rat.i
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La structure acier de nos trongonneuses, avec com-

parti ment s®par® pour | a | 6aspi on
sciures et protége le compartiment moteur. Le pres-
L et te mac hiseur supérieur pneumatique cartérisé avec bouche
déaspiration permet un serrage ce pe
de peti - dantlacoupe etune bonne aspiration des sciures.
ACCESSIBILITE
compo-
SPT.AB: ¢ o n - ules phangements de lames se font rapidement apres TEP®qui p®e dbdune table doentr®
la série de coupes coulissement de la porte de protection placée directe- roul eaux |ibre, doéune r gle a
identiques ment sur le c6té de la machine. quement, et doébun plan inclin®



