CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

T Modele de plating POSE ........ccoviiiuiiiiiiiieeiiiiiiiiiee e @ 13 mm - ~
9 Type de vis posé dans les cadres non renforcés..................... TF90 Philips n° 2 @ 4,2 mm (autres modéles nous consulter)

9 Type de vis posé dans les cadres renforcés.............oocvvveeenn... TF90 Philips n° 2 @ 3,9 mm (autres modéles nous consulter) Platlneuse autamatl ua 3P
T AIMENAtioN dES VIS .....vviiiiiiieiiiiiiiiiie e a partir de 2 bols vibrants de marque WEBER

T Alimentation des platines ...........ccuveeeiieeniiiiiiiiiee e magasin a 2 rampes de chacune 60 platines

T VISSAQGE UES VIS...iiiiiiiiiiiiiiiiiee ittt par visseuse pneumatique de marque WEBER

1 Cadre mini usinable .............ccccciiiiiiiii 300 x 300 mm (cotes ext®rieures)

1 Cadre maxi usinable .............cccccviiiiiiiiiiiii 3000 en | argeur x 2800 mm en hauteur ( eur®m res O,manE

i Distance mini entre 2 montants OU MENEAUX ..............cccceveeee... 250 mm (cote intérieure)

TCAENCE ..o un cadre en moins de 2 minutes (cadre avec 6 platines)

fPressi on dbé.al.i.ment.at.ji.an. ... 6 bars

T PUISSANCE INSLAIIEE ..., 6 kW = o
fTensi on doéal.i.me.nt.at.i.on. ... 380 valts triphasés + terre + neutre e menu,se”es
fPoi dsééeeéececeeceecececeeceeeceeeceeeeéeée. Manutention par chariot ®| ®ateur c 2t t

EQUIPEMENTS COMPLEMENTAIRES OPTIONNELS

9 Basculeur en sortie de machine pour relevage des cadres a la vertical

9 Percage des OB (sans pose de quincaillerie) 2 trous x @ 6 mm (entraxe a définir)

i Percage des platines sur OF2 avec soufflets (avec reprise et retournement manuel du cadre)
9 Bol vibrant supplémentaire pour distribution de vis de couleurs

9 Magasin chargeur de platines supplémentaire, interchangeable

9 Dépannage et maintenance a distance (carte modem et installation logiciel PC Anywhere)

Les données et caractéristiques techniques indiquées sur ce document sont sujettes a perfectionnements ou modifications et ne peuvent engager notre responsabilité
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PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

-
fCette machine est plac®e en sortLeswntts fO’%t es Systéme de transfert

de dormants de menuiseries PVC. des cadres

. . N . Basculeur (option)
9 La machine travaille a plat dans la continuité de la ligne de

. % . Presseurs
soudage €ébavurage sans nécessité de mettre les cadres
dans la position verticale.

fLa platineuse r®cup re |l es cadres en sortie do6é®bavureuse
| 6ai de doéun doi gt de pr®hen5| on. Ell e i deL’éc,Itebrfadto%ati&ug cadre par
lecture du code barres. Elle perce le 1er montant vertical et
pose les platines sur ce montant. Et ainsi de suite pour les
autres montants.

de code barres

Doigt de préhension des

I En sortie de platineuse, un basculeur peut étre ajouté en cadres intégré a la table ==

option afin de redresser a la verticale les cadres avant as-
semblage avec les ouvrants.

PROGRAMMATION =
fLasolutionpasse par | 6utilisation de | 8i or mati gue /

|l a sai sie des commandes client, | usog® “"a\%

fLes commandes clients sont Z -—

sai si%g

déun | ogiciel CFAO du march®. L/
ses automatiquement ° | a platine
chines (centre doéusinages, soudeus
se) évitant ainsi toute autre saisie.

Armoire électrique

Cadre en cours

fLes pieces sont identifiées automatiquement par codes dousinage

barres. Le programme correspondant est lancé évitant ainsi TR
toute erreur de saisie de | a part de I

Bols de distribution

rat eun- K de vis

Table dbéentr ®e servant ®gal e

T Le systeme fonctionne sous Windows ce qui garantit une reprise des meneaux a assemblage mécanique

p
soupl esse doéutilisation et une compati bi "® maxi mal e avec

Pupitre de commande ergonomique
votre systeme informatique.

Platineuse A3P reliee & la CFAO

[ | MICRO ORDINATEUR TYPES DE POSES POSSIBLES

L' incluant logiciel CFAO et module {l Cadres dormants, simples, avec meneaux et/ou avec
== interface de pilotage traverse intermédiaire (voir schéma)

==
/‘:;\\.\:%3

9 Dimensions mini des cadres : 300 x 300 mm

1 Dimensions maxi des cadres : 3000 en largeur x 2800 Perceuse de platine fighes5 mm Perceuse supplémentaire optionAneIIe pour@eicage
< mm en hauteur (autres dimensions nous consulter). des platines doOB (Oscillo Battant)
TRANSFERT DONNEES Ii ﬂ Ii I | ﬂ | | Magasin chargeur de platines
- Liaison ©N LINE |:
-Cle USB | /A Y I/ | | | |

<< Yy,
Wy, | | I/ UL ﬂ | | : L .
B I LECTEURODEBARRES (4 Pince robotisée de pose des platir
g nn---:ﬁ — Reconnaissance de la piéce et 250 nm mini Une plakir!e nedoit pas étre
e lancement du programme correspondant face dune raverse
n' i
CAS DE MENEAUX
9 De surface 3 x 3 m, avec deux pans coupés a gauche
PUPITRE OPERATEUR et " droite, la table dbdent r{
avec logiciel interface PARVEAU aprés lecture du code barres, de récupérer les cadres
v - sous Windows dormants possédant un ou des meneaux a assembla- Chariot numérisé situé
ge mécanique. ‘ X | t e sous la table machine
CADENCES fCes <cadres sont amen®s, par i @riat e "!;LT—r une _
) ) table de travail rotative existante, sur laquelle il fixe Vue de détail du systéme de pose et de percage des platines
fILa cadence moyenne est de un cadre en moins de 2 mi- les meneaux. Aprés avoir réalisé cette opération, il

nutes(cadre dormant dont 2 mont antgmePl®cadre ddnd R kircuit. UAeCHkOERAUR particu-
platines). liére est prévue sur le plan automatisme.



